Freiraumverfahren

Passt wie gegossen:
3D-Druck in Metall

© OTC Daihen stellt eine neue Va-
riante des 3D-Metallschweifens vor, die auf
dem Synchrofeed-Verfahren basiert. Dahin-
ter verbirgt sich ein spritzerfreies Schweifs-
verfahren, das sich durch erhohte Ab-
schmelzleistung bei reduzierter Wirmeein-
bringung auszeichnet. Wie beim Schweilen
tblich, wird durch das Abschmelzen eines
Werkstoffes zunichst eine Triagerfliche auf-
gebracht, darauf Schicht fiir Schicht aufge-
baut.

Das Synchrofeed-Verfahren ist fir die
prazise Steuerung des Lichtbogens sowie die
Abschmelzung des Materials verantwort-
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lich. Andernfalls wiirde das Material bei zu
hoher Temperatur einfach abflieSen — bei zu
niedriger Temperatur tritt die aufgebrachte
Lage metallurgisch nicht in Verbindung mit
der bereits geschweifiten Lage darunter. Es
kommt also bei der 3D-Schweiffkonstrukti-
on auf die materialspezifische Wirmeein-
bringung an.

Bereits auf der Fachmesse Schweiffen &
Schneiden wurde demonstriert, dass dieser
Prozess mit Aluminium unterbrechungsfrei
zum gewiinschten Ergebnis fiihrt. Bei der
Fertigung grofSerer Objekte muss lediglich
die Kithlung an die jeweils aufgebrachte La-
ge angepasst werden. Bei besonders festen
Materialien wie Stahl kommt es darauf an,
mehr Energie in den Prozess einzubringen,

diese aber auch rechtzeitig wieder auszulei-
ten. Dabei darf das Material unter keinen
Umstdnden ,iberlaufen®, da es sonst zu
schidlichen metallurgischen Einfliissen oder
Verbindungen kime. Es gilt also, das Mate-
rial nach Mafigabe einer entsprechenden
Temperaturkurve rechtzeitig abzukiihlen.
Eine besondere Herausforderung, der sich
kiinftig auch 3D-Schweiffkonstruktionen
aus Edelstahl stellen miissen.

Das robotergestiitzte Synchrofeed-Schweif3-
verfahren arbeitet im Aluminiumbereich mit
einer Geschwindigkeit von 80 cm/min. Der
Arbeitsbereich des Roboters liegt bei etwa
zwei Quadratmetern, was der Flexibilitit
und der Konstruktion groferer Bauteile zu-
gute kommt.

Fiir einzelne Industriebereiche wie die
Luftfahrtindustrie, in der es nicht auf grofle
Stiickzahlen ankommt, ist das 3D-Verfahren
in Metall von OTC pridestiniert. Das gilt
vor allem fiir mittelstindische Betriebe, die
Einzelstiicke oder Kleinserien produzieren.

In der GrofSserienfertigung hat nach wie
vor die Spritzgusstechnik die Nase vorn.
Dennoch lassen sich beide Verfahren sinn-
voll erginzen. Ein mogliches Beispiel sind
Kihler fir Lkws: Eine iiber die Spritzguss-
technik vorgefertigte Massenauflage von
Kiihlnetzen koénnte sich komplementir um
individuelle Anschlussstutzen erginzen las-
sen, die iber den 3D-Druck in Metall ange-

fertigt werden.
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